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VISION PRO è una suite modulare e integrata che connette 
progettazione, produzione e logistica all’interno di un unico 
ecosistema digitale.

VISION PRO è la soluzione ideale per le aziende che desiderano 
trasformare processi frammentati in una catena del valore snella, 
reattiva ed efficiente.
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Acronimi & Definizioni
ECO : Engineering Change Order
IRPN: Initial Risk Priority Number
MCO : Manufacturing Change Order
MTM : Method Time Measurement
MUDA Analysis: identifica ed elimina gli sprechi nei processi produttivi, tra cui: 

Sovrapproduzione, Attese, Trasporti non necessari, Lavorazioni 
eccessive, Scorte in eccesso, Movimenti inutili, Difetti. L’obiettivo 
è migliorare l’efficienza eliminando tutte le attività che non 
generano valore.

NVA : No Value Added
OPL : One Point Lessons
PCO : Process Change Order
PFMEA : Process Failure Mode and Effects Analysis
SOP : Standard Operation Procedure
SOS : Standard Operation Sheet
SVA : Semi Value Added
TAKT TIME : e’ il tempo medio tra l'inizio della produzione di un'unità e l'inizio 

della produzione dell'unità successiva.
VA : Added Value (Valore Aggiunto)

Torna a Scopo del Documento
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Torna a Scopo del Documento
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DIAGRAMMA DEI FLUSSI: Soluzione 1
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Torna a Scopo del Documento
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Torna a Scopo del Documento

DIAGRAMMA DEI FLUSSI: Soluzione 2



CONFRONTO 
EBOM – MBOM / MBOM - MBOM

La funzionalità specifica di VISION PRO consente agli utenti di

confrontare i dati della Distinta Base di Progettazione (Engineering Bill

of Materials) con quelli della Distinta Base di Produzione

(Manufacturing Bill of Materials).

Grazie a questo modulo, gli utenti sono sempre aggiornati su eventuali

differenze, variazioni dei codici articolo (PN), modifiche di fase di

progetto e sull’impatto complessivo di tali modifiche sul processo.

Inoltre, queste informazioni possono essere confrontate anche tra

diverse revisioni della Distinta Base di Produzione.

Un aspetto importante di questo processo è che è completamente

automatizzato, eliminando la necessità di registrazioni manuali tramite

file Excel o scambi di email.

Gli utenti dispongono ora di un ambiente unico contenente tutti i dati

necessari.

FLUSSI DI DATI

7Torna a Scopo del Documento



FLUSSI DI DATI - EBOM - MBOM Vista di confronto
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EBOM from 
Engineering systems

EBOM from 
Engineering systems

Actual MBOMActual MBOM

GREEN BLUE REDNo action
(component MBOM aligned with EBOM)

Change
in quantity and/or item number

Remove
component from MBOM

Colori diversi indicano le diverse Azioni da eseguire sulla MBOM

Torna a Flussi di Dati



FLUSSI DI DATI - MBOM - MBOM Vista di confronto
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Assembly 1Assembly 1

Risultati del confrontoRisultati del confronto

Assembly 2Assembly 2

Torna a Flussi di Dati



LAYOUT di STABILIMENTO
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LAYOUT                 
di STABILIMENTO

La struttura del Layout di Stabilimento è gestita da questo Modulo in

VISION PRO.

Tutte le informazioni necessarie per gestire i metodi e la pianificazione

delle attività vengono implementate attraverso questa funzionalità.

Un aspetto importante è che questo Modulo consente la gestione di

entità come Funzionalità Produttive e Kitting, che dal punto di vista

dell’Ingegneria devono essere considerate nella definizione dei processi.

Grazie a questa funzionalità, gli Utenti possono mappare le Linee di

Produzione e i relativi elementi.

È possibile creare Linee, Direzioni, Stazioni, Team e Aree di Produzione.

In questo modo, gli Utenti possono facilmente verificare l’Instradamento

del Prodotto Finale sulla struttura del Layout di Stabilimento, localizzare

pezzi specifici (Codici Articolo) e avere una visione precisa delle Stazioni,

alle quali vengono poi assegnate Operazioni, fasi e SOP (Standard

Operating Procedures).

Torna a Scopo del Documento



LAYOUT di STABILIMENTO
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MAGAZZINO

PRESSE E 
TRANCIATURAMAKE PARTS

SALDATURA
STABILIMENTO

VERNICIATURA

AREA 1

AREA 2 AREA 3

MONTAGGIO

AREA TECNOLOGICA

REPARTO

POSTAZIONI DI LAVORO –
OPERAZIONI

(Linea / Settore / Stazione)
Vedi i dettagli nella prossima slide

Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT di STABILIMENTO - Elementi in VISION PRO

12Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT di STABILIMENTO – Area di Produzione

13Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT di STABILIMENTO – Area di Produzione
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AREA TECNOLOGICA 2

ST 01 ST 02 ST 03 ST 04

ST 01 ST 02 ST 03

ST 01 ST 02 ST 03 ST 01 ST 02 ST 03

LINEA (*)

SETTORE (*)

STAZIONE (*)

TEAM (**)
(*) Informazioni fisiche
(**) Informazioni organizzative

Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT di STABILIMENTO – Flusso di Processo
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PLANT

A.P

FP

OP

PHASE LINE SECTOR STATION TEAM

STRUTTURA CICLI

Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT di STABILIMENTO – Flusso di Processo
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Production Area FP

Plant Layout Elements

Operation

Phase Cycle Time
Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT di STABILIMENTO – Che cosa e’ FP?
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ST 01 ST 02 ST 03 ST 04

ST 01 ST 02 ST 03

ST 01 ST 02 ST 03 ST 01 ST 02 ST 03

FP 01 - ENGINE

FP 02 - CHASSIS FP 04 - VEHICLE

FP 03 - CAB

FP è un Sub-Assembly: può essere presente o meno nella EBOM

Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT di STABILIMENTO – Che cosa e’ FP?
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Libreria delle Funzionalita’ Produttive (FP) in VISION PRO

Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT DI STABILIMENTO – KITTING: Un Esempio di FP
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KIT 001

AREA

Sub-Assembly KIT001 non e’ nella EBOM

Torna a Layout di Stabilimento



LAYOUT DI STABILIMENTO – SUB-ASSEMBLY: Un Esempio di FP
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ST 01 ST 02

ST 01 ST 02 ST 03

LINE 1

LINE 2 ST 03

Questo Sub-Assembly non esiste in MBOM

Torna a Layout di Stabilimento
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SOP - 4M

Nelle SOP sono riportate tutte le informazioni relative alle 4M (Materiali,

Metodo, Macchine, Manodopera).

Il documento definisce tutti i materiali necessari, con le relative quantità e

specifiche di qualità.

Inoltre, offre una visione completa e accurata delle attività da eseguire sulla

postazione, descritte secondo una sequenza ordinata di fasi operative.

Il documento include anche informazioni sugli strumenti necessari per

svolgere l’attività, i tempi previsti e la manodopera richiesta per ciascuna

fase.

Questo documento contiene tutte le informazioni essenziali legate alle 4M

ed è stampato in formato PDF.

Torna a Scopo del Documento
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MATERIAL

METHOD

MACHINE
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DOCUMENTAZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO: SOP – 4M

Torna a SOP – 4M



SOP M1 - MATERIAL 
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SOP
M1 - MATERIAL  

In VISION PRO è possibile gestire tutti i Materiali da indirizzare sulla Linea

a partire dalla Configurazione del Veicolo.

Nel sistema si può definire come i materiali verranno indirizzati sulla Linea

di Assemblaggio.

VISION PRO è inoltre in grado di gestire Strutture Logistiche come Kitting,

Kanban e Sequenziamento sulla Linea di Produzione.

Con VISION PRO è anche possibile raccogliere informazioni relative al

sistema ‘Pick to Light’ e utilizzare questi dati per guidare correttamente gli

operatori nel prelievo dei Materiali.

Torna a SOP – 4M



SOP M1 - MATERIAL

24Torna to a SOP M1 –Material

La struttura PBOM dell’ Assembly (Padre) e del
Componente (Figlio) sul Team e sulla Stazione
dell’ Area di Produzione è presentata qui.

WORK ORDERWORK ORDER KITTINGKITTING SEQUENCINGSEQUENCING

PICK TO LIGHTPICK TO LIGHT



SOP M1 - MATERIAL 
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MCO -> Manufacturing Change Order è registrato e gestito automaticamente tramite la Funzionalità di Indirizzamento 
della Struttura PBOM.
Nel modulo MCO di VISION PRO, vengono creati gli assegnamenti della struttura Assembly-Componente con Quantità, Ubicazione 
di Stoccaggio per la Produzione, Categoria dell’ Elemento della BOM e Numero di Articolo. Questa struttura viene poi rilasciata a 
SAP.

Torna to a SOP M1 –Material



SOP M1 - MATERIAL
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PBOM parametri

MCO assegnato 
nella Struttura 
PBOM

Struttura di PBOM

Strutture di PBOM, con MCO assegnato

Torna to a SOP M1 –Material
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SOP
M2 - METHOD  

In VISION PRO sono disponibili informazioni utili per i Tecnici di

Metodologia e per gli Operatori riguardo a interi Gruppi di Utensili (es.

coppie di serraggio, avvitatori) che sono stati perfezionati e adattati nel

tempo.

La Descrizione delle Operazioni e delle Fasi fornisce una sequenza che

illustra le attività da eseguire nella SOP. Gli Operatori dispongono di tutte le

informazioni sugli Utensili necessari, sul corretto utilizzo e sulla sequenza

operativa.

Inoltre, VISION PRO consente di gestire e impostare i controlli qualità da

effettuare durante il processo.

Torna a SOP – 4M



Caratteristiche Tecniche

Descrizione dell'attività della Fase

Gestione del Controllo Qualità

Dispositivi di Protezione Individuale (DPI)

Segnali di Rischio

SOP M2 - METHOD 

28Torna to a SOP M2 –Method



SOP M3 - MACHINE 
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SOP
M3 - MACHINE

Nella SOP della Macchina, gli Operatori possono trovare informazioni su tutti 

gli Utensili e le Macchine necessari per eseguire le attività.

VISION PRO consente inoltre di gestire schede dedicate per ogni asset, con i 

dettagli sulle caratteristiche dell’Utensile, le impostazioni e le scadenze per 

controlli e calibrazioni.

Torna a SOP – 4M



SOP M3 - MACHINE 
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L’utente può gestire diversi
utensili e attrezzature, insieme
alle loro caratteristiche e ai
parametri specifici.

Torna to a SOP M3 –Machine



SOP M4 - MANPOWER 
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SOP
M4 - MANPOWER

In VISION PRO sono disponibili tutti gli Strumenti di Analisi del Lavoro per

permettere agli utenti di gestire correttamente la stratificazione del

Tempo di Lavoro.

Per effettuare i calcoli e descrivere i Tempi di Fase, utilizziamo la

funzionalità di calcolo Time Analysis, basata su due metriche: MTM

(Methods-Time Measurement) Logistics e MOST (Maynard Operation

Sequence Technique).

Torna a SOP – 4M



SOP M4 - MANPOWER 
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L’utente può inserire 
manualmente i valori relativi ai 
tempi della fase:

 TA (tempo attivo)
 TP (tempo passivo)
 TE (tempo effettivo, TP+TA)
 TM (tempo macchina)
 TC (tempo ciclo)

Torna a SOP M4 – Manpower



MANPOWER - Metriche di Time Analysis 
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L'utente può calcolare il Tempo della Fase utilizzando due Metriche:
• MOST Maynard Operation Sequence Technique
• MTM – Chronometric

Tipologie di Time Analysis in VISION PRO

Torna a SOP M4 – Manpower



MANPOWER - Metriche di Time Analysis 
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Metriche di Time Analysis –
Matrice MOST

Torna a SOP M4 – Manpower



MANPOWER - Metriche di Time Analysis 
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Metriche di Time Analysis – MTM Chronometric

Torna a SOP M4 – Manpower



MANPOWER - Metriche di Time Analysis 
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Assegnazione dei Tempi in VISION PRO tramite MTM Chronometric

Torna a SOP M4 – Manpower
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L'utente può condurre studi di analisi dei tempi e creare dashboard utilizzando questi strumenti MTM:

• UAS (Universal Analysis System per takt time inferiori)

• MEK (Method Time Measurement per takt time superiori)

• CHRONOMETRIC (tempo misurato con un cronometro)

• MTM LOGISTICS (per trasporto e movimentazione)

Collegato alle Regole Globali MTM

Torna a SOP M4 – Manpower

MANPOWER - Metriche di Time Analysis 
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Report e dashboard complementari sono disponibili per l'analisi della Muda per tutte le postazioni di 
lavoro.

VA / SVA / NVA

Torna a SOP M4 – Manpower

MANPOWER - Metriche di Time Analysis 
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AMBIENTE DI 
PROGETTAZIONE GRAFICA

In VISION PRO, è disponibile un Ambiente di Progettazione Grafica dove

gli utenti possono creare immagini da inserire nelle SOP.

L’Ambiente Grafico include funzionalità come l'aggiunta di simboli

personalizzati da librerie, riferimenti, commenti, note e immagini.

Questo Modulo fornisce agli Operatori istruzioni preziose, con

visualizzazioni semplici e descrizioni per ogni Fase del Processo.

Torna a Scopo del Documento
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CAD Functionality: This graphic tool allows the creation of

various elements such as Images, Connection Points, Basic

Shapes, Special Shapes, and Symbols.

In CAD, it is possible to insert Notes, Dots, Arrows, Images, and

Descriptions, all of which will be visible on the SOP.

CAD
FUNCTIONALITY

Torna alla Sezione Ambiente di Progettazione Grafica

AMBIENTE DI PROGETTAZIONE GRAFICA
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STAMPA
PDF

Disponibilità delle SOP: Le SOP sono accessibili su tutti i Dispositivi e possono

essere salvate in formato PDF per essere usate come allegati o stampate su

carta.

La scelta di usare il formato PDF invece della stampa diretta contribuisce a

ridurre il consumo di carta, minimizzando così l'impatto ambientale

dell'azienda e il consumo energetico associato alla gestione di VISION PRO.

Torna alla Sezione Ambiente di Progettazione Grafica

AMBIENTE DI PROGETTAZIONE GRAFICA



GESTIONE DI MCO / PCO
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GESTIONE DI 
PROCESS CHANGE ORDER

Gestione delle Modifiche alle SOP: Tutte le modifiche alle SOP sono

gestite in VISION PRO tramite assegnazioni di Ordini di Modifica di

Processo (PCO - Process Change Order).

Questa funzionalità permette di tracciare tutte le modifiche nell'Ordine,

consentendo agli Utenti di modificare la SOP e di fornire rapidamente

informazioni aggiornate agli Operatori.

Torna a Scopo del Documento



GESTIONE DI PROCESS CHANGE ORDER
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Le release delle SOP sono gestite utilizzando l'Indice PCO (Process Change Order) e le date di validità.

Torna a Gestione di MCO / PCO



MCO / PCO - SCHEMA DATE
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Modifiche alla struttura MBOM tramite l'assegnazione di un MCO

D2 D3 D4

MCO 2
MCO 3

PCO  0
PCO 1

D1

MCO 1 

MCO

PCO

Modifiche alle SOP tramite l'assegnazione di un PCO
Torna a Gestione di MCO / PCO
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MCO 1
MCO 2

MCO 3

PCO  0
PCO 1

D3D2

NEW 
PN

SAME 
SOP

Date config. 
routing 
VEHICLE

NEW 
PN

SAME 
SOP

Date config. 
routing 
VEHICLE

SAME 
PN

NEW 
SOP

Date config. 
routing 
VEHICLE

PN
NOT 

INDUSTRY
(ONLY 
EBOM)

NEW 
SOP

D4

Torna a Gestione di MCO / PCO

MCO / PCO - SCHEMA DATE



CICLO CONFIGURATO & BI
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CICLO CONFIGURATO 
& BI
La funzionalità principale del Modulo Routing è la gestione del Flusso del

Processo di Assemblaggio e la Creazione delle SOP.

Nella creazione del Flusso di Processo, possiamo assegnare le Fasi alle

Operazioni e inserire tutti i passaggi e le immagini, che vengono poi

visualizzati nelle SOP.

Durante la creazione delle SOP, gli Utenti possono disegnare o modificare le

immagini per ogni Fase utilizzando la funzione CAD. Le SOP sono configurate

automaticamente dal sistema, che organizza le fasi e le immagini in base alla

loro quantità (ad esempio, 4 fasi avranno un modello con 4 immagini, 6 fasi

con 6 immagini, ecc.).

La funzionalità di calcolo del routing viene utilizzata nel Modulo Bilanciamento

Linea. Questo modulo fornisce informazioni sulla Saturazione degli Operatori,

i Tempi per ogni Modello nella Postazione di Lavoro e la Configurazione del

Takt Time.

Torna a Scopo del Documento



CONFIGURAZIONE CICLO: 
CONFIGURAZIONE CICLO VEICOLO @DATA
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La configurazione del ciclo a una data specifica (incluse distinte base, 
SOP, utensili, tempi, ecc.) è disponibile per il sistema di produzione e 
per tutti i dispositivi di visualizzazione linea associati (come andon 
board o schermi).

Torna a Configured Routing & BI



CONFIGURAZIONE CICLO: BUSINESS INTELLIGENCE
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Confronto Tempi di Produzione tra Due Date

Torna a Configured Routing & BI



INOLTRO CICLO
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INOLTRO
CICLO

Questa funzionalità in VISION PRO consente il rilascio delle Informazioni

di Routing a sistemi ERP.

Torna a Scopo del Documento
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Calcolo del Ciclo per l'Assemblaggio e MCO Assegnato, con Invio dell'Approvazione a 
SAP

Torna a Inoltro Routing

INOLTRO CICLO
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Ciclo Rilasciato a SAP, con Data di Invio

Torna a Inoltro Routing

INOLTRO CICLO



BILANCIAMENTO LINEA
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BILANCIAMENTO
LINEA

VISION PRO include un Modulo di Gestione del Bilanciamento Linea per le

postazioni di lavoro, che offre grafici semplici e viste dashboard.

I Calcoli del Bilanciamento Linea si basano sul Mix di Produzione e

sull'allocazione degli Operatori tra le Postazioni di Lavoro.

Il modulo permette anche di monitorare gli effetti di varie strategie di

bilanciamento nel tempo, facilitando la valutazione dei progressi verso

obiettivi di ottimizzazione volti a migliorare l'efficacia del processo.

Torna a Scopo del Documento



BILANCIAMENTO LINEA – SATURAZIONE OPERATORI

53Torna a Bilanciamento Linea



BILANCIAMENTO LINEA– Visualizzazione 3D
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Fasi 
Assegnate 
all'Operatore

Torna a Bilanciamento Linea
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NA

SA

VA

Not Added Value

Semi Added Value

Value Added

Torna a Bilanciamento Linea

BILANCIAMENTO LINEA– Visualizzazione 3D
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ALTRA
DOCUMENTAZIONE

Con VISION PRO, è anche possibile gestire una serie di documenti

tecnici collegati al processo, fornendo un metodo di archiviazione

sicuro e affidabile.

Gli Operatori non avranno più bisogno di cercare l'ultima versione

aggiornata di un documento, poiché potranno facilmente trovarla

all'interno del software.

Inoltre, i backup di sicurezza dei documenti non saranno più

necessari, poiché sono inclusi nella gestione standard della

sicurezza dell'applicazione.

Torna a Scopo del Documento
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LAYOUT OPERATION

•WORKING SCHEMA 
•ELEMENT SCHEMA 
•MACHINE SCHEMA

•CONTROL PLAN
•PFMEA

•LAYOUT SCHEMA

•SOP

ASSEMBLY

MACHINING

QUALITY

METHODS

Torna a Altra Documentazione Di Processo

ALTRA DOCUMENTAZIONE DI PROCESSO
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Disponibilità a gestire il valore IRPN del PFMEA e il collegamento al Control Plan.

Torna a Altra Documentazione Di Processo

ALTRA DOCUMENTAZIONE DI PROCESSO
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GRAZIE
I tecnici RADA del Team VISION PRO saranno lieti di

rispondere alle vostre domande e richieste di

chiarimento.

Non esitate a contattarci per una demo del programma

e per pianificare insieme i passi di implementazione di

VISION PRO nella vostra azienda.

+39 011 9566988

PHONE NUMBER

rada.products@rada-mdm.it

EMAIL ADDRESS
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